VERWERKING HOLONITE PREMAX
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OPSLAG HOLONITE-PRODUCTEN

ALLE MANCHETTEN WORDEN GECOMPRIMEERD
VERWERKT (MET EEN TOLERANTIE VAN 2:1MM). HOU
DAAROM DE VERWERKINGSTLID NA HET OPENEN VAN
Manchet gelik houcen DE VERPAKKING IN DE GATEN!

met begin van de radius '
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Holonite pluggen d

PVAC-lijm, overeens
met de BRL 2

Manchet

ALTERNATIEF:
BEVESTIGEN MET LAMELLEN-PLUG
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Houten stiil Houten onderdorpel (zijlicht)

Holonite Premax Holonite Zijlichtdorpel

Overlap (zowel horizontale als vertikale)
___ manchetten 15mm
Manchet

Holonite pluggen dopen in
PVAC-ijm, overeenstemmend
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GEGOTEN COMPOSIETSTEEN



ER ZIIN 2 MOGELIKHEDEN YOOR DE PLAATSING VAN HET VASTE DEEL:
1) HET VASTE DEEL VOORZIEN VAN EEN MODUULSPONNING, OPNEMEN IN DE OPSLUITBANK EN DE HOLONITE DORPEL DAAR IN
EEN KEER TEGENAAN MONTEREN.

2) HET VASTE DEEL WORDT GEPLAATST NA HET MONTEREN VAN DE HOLONITE DORPEL. HET IS VAN GROOT BELANG DAT DE
VASTE DEUR WORDT UITGEVOERD MET EEN HOEKSPONNING I.P.V. EEN MODUULSPONNING.

ALLE MANCHETTEN WORDEN GECOMPRIM|
(MET EEN TOLERANTIE VAN 2+1MM). HO
MANCHET OP OPSTAND (VASTDEURGEDEELTE) VERWERKINGSTIJD NA HET OPENEN VAN [
IN DE GATEN!

/

Manchet geliik houden
met begin van de radius

Houten koziin

Dagkanten gelijk!

Manchet

Holonite PREMAX-hefschuifpuidorpel

MANCHET T.B.V. AFDICHTING

RUBBEREN AFDICHTINGSBLOK

HOLONITE DORPEL T.B.V. SCHUIVEND DEEL HOLONITE DORPEL T.B.V. VAST DEEL

3

Kozijnbeugels, maximaal h.o.h. afstand
400mm ten behoeve van optimale
ondersteuning
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